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GEHOPON-E42A-Metallgrund

E42A-750

2K-EP Podktad przewodzacy prad
Opornosé elektryczna wg DIN EN 1081:R,=10" do 10°Q

B ZASTOSOWANIE

B OGOLNE WLASCIWOSCI

B DANE TECHNICZNE

Numer produktu

i kolory

Stosunek mieszania

Stopien potysku

Magazynowanie

Rozpuszczalnik

Dane teoretyczne

Wysokiej jakosci podktad przewodzacy prad do powierzchni stalowych.
W systemach powitok z farbg nawierzchniowg WIEREGEN-M42A
przewodzgca prad, uzyskuje sie wyzsze kategorie korozyjnosci (C3, C4,
Cb).

GEHOPON-E42A-Metallgrund — podktad przewodzacy prgd na bazie
zywic epoksydowych posiada doskonatg przyczepnos¢ do podtozy
stalowych.

Dzieki odpowiedniemu skladowi chemicznemu GEHOPON-E42A-
Metallgrund nadaje sie doskonale jako podkiad pod kolejne systemy
powiok dwukomponentowych.

GEHOPON-E42A-Metallgrund Utwardzacz

E42A-750 EX-4W
ciemny szary
(inne kolory na zapytanie)

7 czesci 1 czesé
matowy

w oryginalnych opakowaniach i odpowiedniej temperaturze co najmniej
6 miesiecy

V-538 (réwniez do czyszczenia sprzetu)

GEHOPON-E42A-Metallgrund, E42A-750

Ciezar Ciala state Zawartos¢ LZO Ciata state objetosciowo
0 0 na 10 ym o
(g/mL) (masa-%) (masa-%) DET* (g/m?) (%) (mL/kg)
1,25 59 41 12,5 41 330
Grubos$¢ powtoki Zuzycie Wydajnosé
suc(h”erJnI)DFT mokrej (um) (kg/m?) (m?#kg)
60 145 0,180 5,56
Uwagi e Przy produktach dwukomponentowych wszystkie dane obowigzujg dla mieszaniny.
e Podane wartosci w tabeli obowigzujg dla danego koloru. Wartosci dla innych koloréw
moga hieznacznie rozni¢ sie od wyzej podanych.
*  baza do obliczenia: zuzycie w g/m2 przy DFT 10 ym
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+Wh GEHOPON-E42A-Metallgrund
LACK— UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH E42A_750
System powtok Podktad

Numery produktéw
i kolory

GEHOPON-E42A-Metallgrund grubo$¢ powtoki suchej 60-80 um
przewodzacy prgd E42A-750

Farba nawierzchniowa grubosé powtoki suchej 60-80 um
WIEREGEN-M42A matowa
przewodzaca prad

M42A-7015, szary RAL 7015

M42A-7207, Light Basic SF 700
M42A-7230, szary wg wzoru Siemens B 003
M42A-7243, antracyt wg wzoru C 003
M42A-7245, Pearl dark grey

M42A-9011, grafitowo-czarny RAL 9011
M42A-9425, biaty wg wzoru Siemens

Wybér powtok oraz ilosci i grubosci warstw zalezy od oczekiwanego
obcigzenia  konstrukcji, ewentualnych przepiséw oraz metod
nanoszenia.

W przypadku pytan do systemow powtok prosimy o zwrdcenie sie do
zleceniodawcy.

B WSKAZOWKI DOTYCZACE

ZASTOSOWANIA

Przygotowanie poditoza

Powierzchnie stalowe

Warunki pracy

Temperatura powietrza i
podioza

Wzgledna wilgotnos¢
powietrza

Metalicznie czysty wzglednie Srutowanie do stopnia przygotowania
podtoza Sa 2 V> zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4.

Olej, tluszcz i inne zanieczyszczenia muszg zosta¢ usuniete. Dla klasy
korozyjnoéci C3 do C5 musi istniejgca warstwa podktadowa pozostac
nienaruszona, jak réwniez sucha i czysta.

nie ponizej 5°C

maksymalnie 85 % wzglednej wilgotnosci powietrza

Zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-7 temperatura powierzchni
podczas aplikacji musi byé o co najmniej 3°C powyzej punkiu rosy
powietrza.
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GEHOPON-E42A-Metallgrund
LACK—- UND KUNSTSTOFF- CHEMIE GMBH E42A-750

Wskazéwki dotyczace
aplikacji

Mieszanie Materiat potagczy¢ z utwardzaczem i wymiesza¢ maszynowo. Po czasie
reakcji ok. 15 minut i ponownym wymieszaniu mozna naktada¢ materiat
na przygotowane podtoze.

Metody pracy

Sposoéb naktadania / parametry Dodawanie rozpuszczalnika V-538

Malowanie pedzlem lub watkiem

—50
(w zalezno$ci od temperatury) 0-5%

Natryskiwanie pneumatyczne
Dysza: 1,5-2,0mm 10-15%
Cisnienie: PU=3 -4 bar

Uwagi e Podane wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20°C.
e Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako ogélne wskazowki. W warunkach
praktycznych moga pojawi¢ sie jednak nieznaczne odchylenia.

Czyszczenie sprzetu Rozpuszczalnik V-538
Czas pracy 6 do 8 godzin

Czas schnigcia  pytosuchy po ok. 30 minut
nie klei sie po 3 — 4 godzinach
mozna lakierowa¢ po 8 — 12 godzinach
Wszystkie wartosci odnoszg sie do temperatury 20 °C.

B OCHRONA ZDROWIA | Przy malowaniu w niekorzystnych warunkach wentylacyjnych
OTOCZENIA (zamkniete pomieszczenia, kopalnie itd.) musi byé zapewnione
uchodzenie tworzgcej sie pary dla dobrej wentylacji i dostep powietrza.

Wszelkie dane dotyczgce bezpieczenstwa np. klasy niebezpieczenstwa
lub przewozu zawierajg karty bezpieczenstwa do poszczegdinych
produktéw. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie réwniez
na etykietach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw
dotyczacych zastosowania powtok malarskich.

Informacje techniczne zawarte w ulotce oparte sg na naszej wiedzy, badaniach laboratoryjnych i dotychczasowych zastosowaniach danego produktu.
Nie bierzemy odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu. Informacje i zalecenia podane
w niniejszej karcie zastepuja informacje opublikowane wczesniej.
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